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(57) Abstract 

The invention relates to a reservoir for an iron, comprising a lower half-shell (11) having at least one annular formed part (23, 33) 
and an upper half-shell (12) with at least one annular formed part (24, 34) designed to fit into and/or over the corresponding annular formed 
part (23, 33) of the lower half-shell (11), characterized in that at least one (24, 34) of the formed parts (23, 33; 24, 34) has an irreversible 
fixed covering which serves as seal. The invention also relates to a method for producing a reservoir for an iron, characterized in that the 
or one of the coverings serving as sealing joint (25, 35) is obtained by overmoulding over the or one of the annular formed parts (24, 34) 
or with one (12) of the half-shells by bi-injection moulding. 



(57) Abr£g6 

L' invention conceme un reservoir de fer a repasser comprenant une demi coque inferieure (1 1) comportant au moins une conformation 
annulaire (23, 33) et une demi coque superieure (12) comportant au moins une conformation annulaire (24, 34) pnSvue pour s'imbriquer 
dans et/ou par dessus la conformation annulaire (23, 33) correspondante de la demi coque inferieure (U), caractiense* en ce que au moins 
l'une (24, 34) des conformations (23, 33; 24, 34) est realisee avec un revfctement fix6 de maniere irreversible et faisant office de joint 
L'invention conceme dgalement un proceed de realisation d'un reservoir de fer a repasser caractense* en ce que le ou I'un des revetements 
faisant office de joint d'6tanch6ite* (25, 35) est obtenu par surmoulage sur la ou Tune des conformations annulaires (24, 34), ou avec Tune 
(12) des demi coques par moulage bi-injection. 
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RESERVOIR D'EAU POUR FER A VAPEUR, 
ET PROCEDE DE FABRICATION D'UN TEL RESERVOIR 

5 DOMAINE TECHNIQUE 

La prisente invention est relative au domaine technique des fers a vapeur. La 
prisente invention concerne plus particulidrement les fers £ vapeur du type 
comprenant une chambre de vaporisation ainsi qu'un reservoir destini d recevoir 
et £ stacker I'eau avant que celle-ci ne sort injectee par drfferents moyens connus 
10 tel que pointeaux, boisseaux ou pompes dans ladite chambre de vaporisation pour 
y £tre 6vapor6e. 

TECHNIQUE ANTERIEURE 

Dans les fers d vapeur connus du type pr&ctte, le reservoir d'eau est g6n§ralement 
15 r6alis6 selon Tune des dispositions suivantes. 

Le reservoir d'eau peut constituer un ensemble autonome. Le fer comporte alors 
une semelle surmont6e d'un corps chauffant dans lequel est menagie une 
chambre de vaporisation, un 6cran thermique dispose au-dessus du corps 
chauffant, le reservoir d'eau 6tant alors dispose au-dessus dudit 6cran. Le 

20 reservoir d'eau est dans ce cas le plus souvent r6alis6 au moyen de deux demi 
coques assemblies entre elles de fapon d former un corps creux. Ce corps creux 
peut contenir des 6l6ments destines d des fonctions diverses telles que par 
exemple conduire I'eau pour alimenter des pompes, ou encore contenir des 
6l6ments tels que des risines de traitement de I'eau. Le corps creux est con?u de 

25 fagon £ laisser au moins un orifice de remplissage pour I'eau. De fapon 
avantageuse, ce corps creux est r6alis6 en polypropylene, les deux demi coques 
6tant assemblies par soudure. 
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Une telle realisation pr6sente l'inconv§nient d'etre relativement coQteuse. Le 
reservoir etant realise de fagon ind6pendante, il faut mouler chacune des pieces le 
composant, puis les assembler par soudure et enfin contrdler £ ce stade la bonne 
6tanch6ite de I'ensemble. 

5 Une telle realisation pr&sente egalement inconvenient de multiplier les risques de 
defaillance par fuite d'eau, que ce soit des la construction du reservoir, ou apres 
un certain temps d'utilisation. En effet il est difficile d'assurer et de maintenir 
retancheite entre fond de reservoir polypropylene et chambre de vaporisation du 
fait de la relative souplesse du polypropylene & des temperatures proches de sa 

10 limite d'utilisation. 

Le reservoir d'eau peut §tre aussi obtenu par assemblage d'une demi coque 
formant partie sup6rieure de reservoir avec une piece jouant & la fois le rdle de 
partie inferieure de reservoir et d'ecran thermique. 

Dans ce dernier cas se pose le probieme de realiser cet assemblage de fa?on 
15 durablement etanche et £ un coOt comp6titif par rapport aux autres solutions. 
L'6cran thermique, de par sa fonction, est realise de preference dans un materiau 
isolant thermique resistant bien a la temperature tel qu'une r6sine ph6nolique ou 
polyester. La partie sup6rieure du reservoir etant r6alis6e le plus souvent en 
materiau thermoplastique, transparent de preference, il est alors exclu de realiser 
20 la liaison avec la partie inferieure par soudure. Les solutions connues consistent 
alors £ prevoir une gorge peripherique, g6n6ralement dans recran thermique, & 
interposer dans ladite gorge une resine ou un silicone liquide, ou encore des joints 
solides de type silicone ou caoutchouc, ces derniers pouvant etre obtenus par 
moulage ou extrusion. Le document FR2 747 404 d6crit une telle solution. 
25 L'assemblage peut etre egalement complete par une ou plusieurs vis. Aucune de 
ces solutions ne permet d'obtenir un assemblage simple et 6conomique. 



WO 99/37850 PCT/FR98/02870 



EXPOSE DE ^INVENTION 

L'objet de la prSsente invention est de palier les inconv&nients pr6cit6s et de 
r6aliser I'assemblage d'une partie sup6rieure de reservoir avec une partie 
inferieure de reservoir formant 6cran thermique de fagon simple, fiable et 
5 6conomique. 

Cet objet est atteint avec un reservoir de fer d repasser comprenant une demi 
coque inferieure comportant au moins une conformation annulaire et une demi 
coque sup6rieure comportant au moins une conformation annulaire prevue pour 
s'imbriquer dans et/ou par dessus la conformation annulaire correspondante de la 
10 demi coque inferieure, caracterise en ce que au moins Tune des conformations est 
r6alis6e avec un revetement fix6 de maniere irreversible et faisant office de joint 
d'6tanch6it6. 

Le reservoir obtenu pr6sente une grande fiabilite vis a vis de P6tanch6ite. Ce 
resultat est obtenu par le fait que le ou les revStements faisant office de joint 

15 adherent sur Tune des demi coques. Cette adherence pr6sente deux effets qui 
concourent d la bonne 6tanch6ite de I'ensemble. Tout d'abord, elle eiimine les 
fuites entre le ou les joints et la demi coque d laquelle il est attache, en particulier 
celles qui r6sulteraient d'un defaut des surfaces en contact. Ensuite, elle autorise 
un serrage maximum transversal sur le ou les joints, I'assemblage pouvant fitre fait 

20 & la presse sous de fortes pressions, la liaison irreversible du joint avec une des 
pieces permettant d'6viter son glissement et son extrusion. 

Cette realisation permet d'obtenir un ensemble autonome et transportable sans 
risque, notamment pour la suite du processus de fabrication. Cette caracteristique 
permet de faciliter le processus ^assemblage du fer d repasser en permettant de 
25 diffferer ou m§me de supprimer I'assemblage par vis. 

Selon un premier mode de realisation, la ou Tune des conformations annulaires 
m&nag&e sur la demi coque inferieure est une gorge, et la ou Tune des 
conformations annulaires correspondantes de la demi coque sup6rieure est une 
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jupe. 

Selon un deuxieme mode de realisation, la ou Tune des conformations annulaires 
m6nag6e sur la demi coque inferieure est une jupe, et la ou Tune des 
conformations annulaires correspondantes de la demi coque superieure est une 
5 gorge. 

Selon une premiere variante de realisation, le ou Tun des revetements faisant 
office de joint d'etancheite est dispose dans la ou Tune des gorges. 

Selon une deuxieme variante de realisation, le ou Tun des revetements faisant 
office de joint d'6tanch6ite est dispose sur la ou Tune des jupes. 

10 Avantageusement, le ou run des revetements faisant office de joint d'etancheite 
presente une epaisseur comprise entre 0,5 et 5 mm. 

Avantageusement le ou Tun des revetements faisant office de joint d'etancheite est 
realise en EPDM. 

Selon une forme de realisation avantageuse, la demi coque inferieure comporte 
15 une premiere conformation annulaire et une deuxieme conformation annulaire 
adjacente £ la premiere conformation annulaire, et la demi coque superieure 
comporte une premiere conformation annulaire et une deuxieme conformation 
annulaire adjacente £ la premiere conformation annulaire. 

Selon une autre forme de realisation avantageuse, la demi coque inferieure 
20 comporte une conformation annulaire peripherique et une conformation annulaire 
interieure, et la demi coque superieure comporte une conformation annulaire 
peripherique et une conformation annulaire interieure. 

Uinvention concerne egalement un proc6de de realisation d'un reservoir de for £ 
repasser dans lequel le ou Tun des revetements faisant office de joint d'etancheite 
25 est obtenu par surmoulage sur la ou Tune des conformations annulaires. 



Cette realisation permet d'obtenir une qualite d'assemblage optimale sans 
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n&cessiter d'investissements importants tels que celui d'une presse bi-injection, 
meme si le surmoulage du joint demande une operation de reprise. 

L'invention concerne 6galement un procede de realisation d'un reservoir de fer & 
repasser dans lequel le ou Tun des revStements faisant office de joint d'etancheite 
5 est obtenu avec Tune des demi coques par moulage bi-injection. 

Cette solution optimise les coQts de fabrication puisque Tune des demi coques et 
le ou les revetements faisant office de joint d'etancheite sont obtenus en une seule 
operation d'injection. 

Avantageusement la ou Tune des conformations opposee & celle r6alis6e avec le 
10 ou Tun des revdtements faisant office de joint d'etancheite prfesente au moins un 
canal d'6vent. 

En effet lorsque Ton exerce la pression d'emmanchage sur Tune des demi coques 
pour mettre en place le joint dans la conformation annuiaire de la demi coque 
opposee, on emprisonne et on comprime entre le joint et la conformation annuiaire 

15 de Fair. Or I' installation d6s le d6but de la vie de I'assemblage d'une pression 
antagoniste d la direction dans laquelle on veut au contraire maintenir les demi 
coques est prejudiciable. La pression existant a temperature ambiante ira en 
augmentant lorsque I'air emprisonne entre le joint et la demi coque inferieure 
s'6chauffera lors de rutilisation du fer d repasser. A titre d'exemple on a calcuie 

20 qu'un effort sup6rieur £ 1000 N pouvait §tre applique vers le haut sur la demi 
coque superieure. 

Un canal d'event permet d'6viter Installation d'une pression antagoniste & 
Tinterieur de Tassemblage, prejudiciable pour un disposrtif devant travailler en 
temperature. II n'est plus necessaire de mouler sans depouille la conformation 
25 annuiaire de la demi coque opposee & celle portant le rev§tement pour eviter des 
efforts d'emmanchement relativement importants risquant de detruire partiellement 
les demi coques. Cet avantage est interessant car le moulage sans depouille 
complique et rencherit les operations de moulage. II n'est pas necessaire non plus 
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de surdimensionner les conformations annulaires pour que celles-ci puissent 
r6sister aux efforts exerc6s. L'assemblage obtenu est moins couteux, plus 
resistant et plus durable. 

L'invention conceme egalement un procede de realisation d'un reservoir de fer d 
5 repasser dans lequel on vient obturer le ou Tun des canaux d'6vent aprds 
assemblage de la demi coque superieure sur la demi coque inf&rieure. 

Une telle realisation permet de b6neficier d'une plus grande liberty dans 
Timplantation des canaux d'event, formant des passages libres pour Evacuation 
de Fair tors de l'op6ration d'assemblage. En particulier, les canaux d'6vent peuvent 
10 deboucher dans la zone du reservoir pr&vue pour recevoir I'eau. Leur obturation 
permet d'6viter les inconv6nients Ii6s £ la presence d'eau sous le joint. 

L'invention conceme 6galement un proc6d6 de realisation d'un reservoir de fer £ 
repasser consistant & r6aliser l'op6ration d'assemblage de la demi coque 
inferieure avec la demi coque superieure sous vide partiel. 

15 Un tel procede permet d'obtenir un assemblage moins couteux, plus resistant et 
plus durable, I'air rar6fi6 ne errant pas d'efforts importants sur les conformations 
lors de I'emmanchement de la demi coque superieure dans la demi coque 
infferieure. 

20 DESCRIPTION SOMMAIRE DES DESSINS 

L'invention sera mieux comprise £ retude d'exemples de realisation pris £ titre 
nullement limitatifs et illustres dans les figures annexees dans lesquelles : 

- la figure 1 est une vue schematique de dessus d'un premier exemple de 
realisation d'une demi coque inferieure d'un reservoir selon invention, 



25 - la figure 2 est une vue schematique de dessous d'un premier exemple de 
realisation d'une demi coque superieure d'un reservoir selon l'invention, 
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- la figure 3 est une vue sch6matique de cdte en coupe d'un premier exemple de 
realisation d'une demi coque sup6rieure d'un reservoir selon rinvention, 

- la figure 4 est une vue sch6matique de dessus d'un deuxieme exemple de 
realisation d'une demi coque inferieure d'un reservoir selon rinvention. 

5 - la figure 5 est une vue schematique de dessous d'un deuxieme exemple de 
realisation d'une demi coque sup6rieure d'un reservoir selon I'invention, 

- la figure 6 est une vue sch6matique de cdte en coupe d'un deuxieme exemple de 
realisation d'une demi coque sup&rieure d'un reservoir selon I'invention, 

- la figure 7 est une vue de cote en coupe d'un reservoir selon le deuxieme 
10 exemple de realisation, avant assemblage, 

- la figure 8 est une vue de cote en coupe d'un reservoir selon le deuxieme 
exemple de realisation, apres assemblage, 

- la figure 9 est une vue en coupe d'une premiere realisation d'un 
perfectionnement de invention, 

15 - les figures 10a et 10b sont deux vues en coupe et de dessus d'une deuxieme 
realisation d'un perfectionnement de I'invention, 

- la figure 11 est une vue en coupe d'une troisieme realisation d'un 
perfectionnement de I'invention, 

- la figure 12 est une vue en coupe d'une quatrieme realisation d'un 
20 perfectionnement de I'invention, 

- la figure 13 est une vue en coupe d'une cinquieme realisation d'un 
perfectionnement de I'invention, 



- la figure 14 est une vue en coupe d'une sixieme realisation d'un 
perfectionnement de I'invention, 
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- la figure 15 est une vue schematique d'un dispositif utilise pour un precede selon 
Tinvention. 

MEILLEURE MAN1ERE DE REAL1SER L'INVENTION 

5 Le reservoir de fer & repasser selon Tinvention comprend une demi coque 
inferieure comportant au moins une conformation annulaire. Selon les exemples 
de realisation months aux figures 1 et 4, la demi coque inferieure 1; 11 comporte 
deux conformations annulaires 3, 13 ; 23, 33, fornixes chacune par une gorge. 

Le reservoir de fer & repasser selon ('invention comprend egalement une demi 
10 coque superieure comportant au moins une conformation annulaire, dite 
conformation annulaire associee, prevue pour s'imbriquer dans et/ou par dessus la 
conformation annulaire correspondante de la demi coque inferieure. Selon les 
exemples de realisation montr&s aux figures 2 et 5, la demi coque superieure 2 ; 
12 comporte deux conformations annulaires 4, 14 ; 24, 34, fornixes chacune par 
15 unejupe. 

A titre de variante, non montr6e aux figures, Tune des conformations annulaires 
menag6es sur la demi coque inferieure est une jupe, et la conformation annulaire 
correspondante de la demi coque superieure est une gorge. 

De preference le reservoir comporte deux conformations annulaires 3, 13 ; 23, 33 ; 
20 4, 14 ; 24, 34 sur chacune des demi coques 1 ; 11 ; 2 ; 12, tel que montr6 aux 
figures. Cette disposition permet de m6nager des passages 7 ; 17 dans la demi 
coque superieure 2 ; 12 et des passages 8 ; 18 dans la demi coque inferieure 1 ; 
1 1 , pour des commandes de thermostat par exemple. 

Les figures 1, 2 et 3 montrent une premiere forme de realisation, dite adjacente, 
25 dans laquelle la demi coque inferieure 1 et la demi coque superieure 2 comportent 
chacune une premiere conformation annulaire 3 ; 4 et une deuxieme conformation 
annulaire 13 ; 14 adjacente £ la premiere conformation annulaire 3 ; 4. 
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Tel que montr6 a la figure 1, la conformation annulaire 3 de la demi coque 
inferieure 1 deiimite une cavite 9 formant reservoir, ladite cavite comportant un 
orifice 6 prevu pour le passage d'un pointeau (non repr6sente aux figures) destine 
£ ralimentation de la chambre de vaporisation d'un fer. La demi coque sup6rieure 
5 2 montr6e a la figure 2 comporte 6galement un orifice 10 prevu pour le passage du 
pointeau. 

Les figures 4, 5 et 6 montrent une deuxteme forme de realisation, dite 
concentrique, dans laquelle la demi coque inferieure 11 et la demi coque 
sup6rieure 12 comportent chacune une conformation annulaire p6ripherique 23 ; 
10 24 et une conformation annulaire interieure 33 ; 34. 

Tel que montr6 a la figure 4, la conformation annulaire p6riph6rique 23 et la 
conformation annulaire interieure 33 de la demi coque interieure 1 1 d6limitent une 
cavite 29 formant reservoir, ladite cavite comportant un orifice 16 ptevu pour le 
passage d'un pointeau (non represents aux figures) destine £ ralimentation de la 
15 chambre de vaporisation d'un fer. La demi coque sup6rieure 12 comporte 
6galement un orifice 19 prevu pour le passage du pointeau. 

A titre de variante, il est envisageable de r6aliser un reservoir dont chacune des 
demi coques ne comporte qu'une confomnation annulaire, ou au contraire, plus de 
deux conformations annulaires. 

20 Selon invention au moins I'une des conformations est realis6e avec un 
revStement faisant office de joint d'§tanch6ite. 

Avantageusement selon la forme de realisation dite adjacente, dont un exemple de 
• realisation est montr6 aux figures 1 d 3 un premier revetement faisant office de 
joint d'6tanch6ite 5 est dispose sur la premiere conformation annulaire 4 de la 
25 demi coque sup£rieure 2, et un deuxteme revetement faisant office de joint 
d'gtanctteite 15 est dispose sur la deuxieme conformation annulaire 14 de la demi 
coque sup6rieure 2. A titre de variante lorsque I'une des conformations annulaires 
de la demi coque sup6rieure 2 est une gorge et non une jupe le revetement 
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correspondant est dispose dans ladite gorge. 

Avantageusement selon la forme de realisation dite concentrique, dont un exemple 
de realisation est montre aux figures 4 & 6 un revetement faisant office de joint 
d'etancheite 25 est dispose sur la conformation annulaire pgriph&rique 24 de la 
5 demi coque sup&rieure 12, et un autre revetement faisant office de joint 
d'etancheite 35 est dispose sur la conformation annulaire int6rieure 34 de la demi 
coque superieure 12. A titre de variante lorsque Tune des conformations 
annulaires de la demi coque superieure 12 est une gorge et non une jupe le 
revetement correspondant est dispose dans ladite gorge. 

10 Tel que montre aux figures 2 et 3 t les jupes formant les conformations annulaires 
4, 14 de la demi coque superieure 2 sont r6alis6es avec un revetement faisant 
office de joint d'etancheite 5, 15. Tel que montre aux figures 5 et 6, les jupes 
formant les conformations annulaires 24, 34 de la demi coque superieure 12 sont 
r6alis6es avec un revetement faisant office de joint d'etancheite 25, 35. 

15 Plus particulierement, selon les formes de realisation montr6es aux figures 3 et 6, 
chaque joint 5, 15 ; 25, 35 est fix6 sur j'extremite de chaque conformation 
annulaire associee form6e par Tune des jupes 4, 14 ; 24, 34. Chaque joint 5, 15; 
25, 35 est susceptible de coop6rer par serrage avec la conformation annulaire 
correspondante form6e par Tune des gorges 3, 13 ; 23, 33. 

20 A titre de variante, non montr6e aux figures, au moins Tun des revetements faisant 
office de joint d'etancheite est dispose dans Tune des gorges. Ladite gorge peut 
appartenir d Tune des conformations annulaires de la demi coque superieure 
comme de la demi coque inferieure. 

Avantageusement Tun des revetements faisant office de joint d'etancheite 5, 15; 
25 25, 35 pr6sente une epaisseur comprise entre 0,5 et 5 mm. De preference tous 
lesdits revetements pr6sentent ces caracteristiques. 



Avantageusement Tun des revetements faisant office de joint d'etancheite 5, 15; 
25, 35 est realise en EPDM. D'autres matieres, telles que les silicones ou les 
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caoutchoucs neoprene, sont possibles, et d'une mani&re plus generate toute 
mature susceptible de supporter des temperatures de Tordre de 100 °C a 150°C 
en conservant des caracteristiques elastiques et une compressibility importante. 

La demi coque inferieure 1 ; 1 1 est r6alisee de preference en une mati&re resistant 
5 a des temperatures d'au moins 200°C, telle qu'une r6sine. Un tel maferiau 
pr6sente de plus I'avantage de n'6tre pas un tr£s bon conducteur de chaleur. La 
demi coque superieure 2 ; 12 est de preference r6alis6e en maferiau 
thermoplastique, transparent de preference. 

Chaque conformation annulaire associee de la demi coque sup6rieure est 
10 susceptible de coop6rer avec la conformation annulaire correspondante menag6e 
dans la demi coque inferieure. Plus particulierement, selon les exemples de 
realisation montr6s aux figures, chaque jupe 4, 14 ; 24, 34 est pr6vue pour §tre 
ins6ree dans la gorge 3, 13 ; 23, 33 correspondante. 

Les dimensions relatives de chaque conformation annulaire associee telle que 
15 Tune des jupes 4, 14 ; 24, 34, chaque joint 5, 15 ; 25, 35 et chaque conformation 
annulaire correspondante telle que Tune des gorges 3, 13 ; 23, 33 sont pr6vues 
pour obtenir une pression relative selon une direction sensiblement 
perpendiculaire d la direction d'assemblage. Cette pression laferale peut §tre 
d'autant plus importante que Ton est capable de realiser ('assemblage de la partie 
20 superieure avec son joint sur la partie inferieure avec une force importante et ce 
sans risquer que le joint ne se deplace pendant cette operation. Dans la mesure 
ou une compression de 10% & 30% des joints 5, 15 ; 25, 35 dans le sens lateral 
est recherchee chaque gorge 3, 13 ; 23, 33 peut avoir une largeur de 3 £ 10 mm et 
chacune des parois du joint entre jupe et gorge une epaisseur de 0,5 £ 5 mm. 

25 Avantageusement la demi coque inferieure 1 ; 1 1 et la demi coque superieure 2 ; 
12 comportent des moyens de fixation compiementaires. Tel que montre aux 
figures 1, 2, 4 et 5, la demi coque superieure 2 ; 12 comporte des pattes 41 ; 51 
comportant chacune un orifice 42 ; 52 susceptible de venir en regard de logements 
43 ; 53 menages dans la demi coque inferieure 1 ; 11. Les orifices 42 ; 52 et les 
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logements 43 ; 53 sont pr6vus pour un assemblage par vis. Un nombre different 
de partes 41 ; 51 ou un autre mode d'assemblage sont egalement envisageables. 

L'invention concerne egalement un proc6d6 de realisation d'un reservoir de fer £ 
repasser comprenant lesdites demi coques inferieure 1 ; 1 1 et superieure 2 ; 12. 

5 Le proc&de selon invention consiste a r6aliser un rev§tement faisant office de 
joint d'etancheite sur Tune des conformations annulaires avant dissembler la 
demi coque inferieure 1 ; 11 avec la demi coque superieure 2 ; 12. Ceci revient a 
fixer de manure irreversible un joint sur ladite conformation. 

La figure 7 montre la demi coque inferieure 11 et la demi coque superieure 12 
10 avant assemblage. La figure 8 montre la demi coque inferieure 11 et la demi 
coque superieure 12 apr6s assemblage. 

Selon rexemple de realisation montre aux figures 7 et 8 le proc6d6 consiste d fixer 
de manure irreversible un joint 25, 35 sur chaque jupe 24, 34 avant d'assembler la 
demi coque inferieure 11 avec la demi coque superieure 12 en ins6rant chaque 
15 joint 25, 35 dans la gorge 23, 33 correspondante. 

Avantageusement selon un premier mode de realisation dudit proc6d6 Tun des 
revStements faisant office de joint d'etancheite est obtenu par surmoulage sur ou 
dans Tune des conformations annulaires. De preference chacun des revStements 
faisant office de joint d'etancheite est obtenu par surmoulage sur ou dans Tune 
20 des conformations annulaires. Par exemple tel que represente sur les figures 1 & 6 
chaque joint 5, 15 ; 25, 35 est obtenu par surmoulage sur la conformation 
annulaire associee 4, 14 ; 24, 34 de la demi coque superieure 2 ; 12. 

Avantageusement encore selon un deuxieme mode de realisation dudit procede 
Tun des rev§tements faisant office de joint d'etancheite est obtenu avec Tune des 
25 demi coques par moulage bi-injection. De preference chacun des revStements 
faisant office de joint d'etancheite est obtenu avec I'une des demi coques par 
moulage bi-injection. Par exemple tel que represente sur les figures 1 & 6 chaque 
joint 5, 15 ; 25, 35 est obtenu avec la demi coque superieure 2 ; 12 par moulage 



WO 99/37850 



13 



PCT/FR98/02870 



bMnjection. 

II est egalement envisageable d'obtenir. un ou des joints par moulage bi-injection, 
et un autre ou d'autres joints par sur moulage. 

II est encore possible d'obtenir au moins un joint par moulage ou extrusion 
5 classique, et de le coller ou de I'assembler de fapon definitive d Tune des demi 
coques du reservoir. 

II est encore possible d'obtenir un ou des joints par moulage bMnjection et/ou par 
sur moulage, et un autre ou des autres joints par moulage ou extrusion classique, 
ces derniers joints etant ensuite coll&s ou assembles, par exemple £ la demi 
10 coque sup6rieure du reservoir. 

Le reservoir montr6 aux figures 7 et 8 pr6sente 6galement de manure connue un 
orifice de remplissage 20 manage dans la demi coque sup£rieure 12, ainsi que 
des orifices 16, 19 m6nag£s respectivement dans les demi coques inf&rieure 11 et 
sup6rieure 12, pr6vus pour recevoir un dispositif d'injection d'eau dans la chambre 
1 5 de vaporisation (non repr6sent6s aux figures). 

Dans le mode de realisation montre aux figures 7 et 8 une chambre 29 destin6e a 
recevoir le liquide est deiimit£e par les conformations annulaires 23, 33. Ces 
conformations sous forme de gorge comportent un premier rebord 23', 33', 
dispose du cote de la chambre 29 et un second rebord 23", 33", dispose du cdte 
20 oppose £ la chambre 29. Les joints 25 ; 35 lors de l'op6ration d'assemblage sont 
montes en compression entre les rebords 23', 23" ; 33', 33". Cette disposition 
permet d'obtenir un maintien ferme des deux demi coques aprds assemblage. 

Avantageusement Tune des conformations oppos6e £ celle r6alis6e avec Tun des 
revetements faisant office de joint d'etanch6ite pr6sente au moins un canal 
25 d'event. Ainsi la demi coque inferieure et /ou la demi coque sup6rieure comporte 
des moyens pour eviter que de I'air ne reste comprime sous le ou les joints apres 
Toperation d'assemblage des deux demi coques . 
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La figure 9 montre un detail d'un premier exemple de realisation des moyens 
pr6cit6s. Le joint 25 monte sur ia conformation annulaire associ6e 24 est maintenu 
en compression par le premier rebord 23' et le second rebord 23" de la gorge 23. 
Un espace 61 est obtenu entre le joint 25 ins6r§ dans la gorge 23 et le fond de 

5 ladite gorge. Un canal d'6vent 62 forme par un orifice m6nag6 dans le fond de la 
gorge 23 et traversant la demi coque 11 permet de mettre en communication 
I'espace 61 avec I'exterieur. Cette disposition permet d'6viter que de I'air ne reste 
comprint sous le joint 25. Le canal d'event 62 ne perturbe pas I'etanch6ite du 
reservoir puisqu'il est isoie de I'interieur de celui ci par la paroi du joint. 

10 Avantageusement plusieurs canaux 62 sont pr6vus pour mettre en communication 
I'espace 61 avec I'exterieur. Deux d quatre canaux 62 par gorge 23 sont un bon 
ordre de grandeur. 

Les figures 10a et 10b montrent un detail d'un deuxidme exemple de realisation 
des moyens pr6cit6s. Le joint 25 monte sur la conformation annulaire associ6e 24 

15 est maintenu en compression par le premier rebord 23' et le second rebord 23" de 
la gorge 23. L'espace 61 obtenu entre le joint 25 ins6r6 dans la gorge 23 et le fond 
de ladite conformation est mis en communication avec I'exterieur par un canal 
d'6vent lateral 63 menage dans la paroi interieure du rebord 23" formant Tune des 
parois verticales de la gorge 23. Cette solution pr6sente I'avantage de reporter une 

20 fuite eventuelle vers le haut du fer v dans une zone moins critique que dans le cas 
precedent. 

De preference les canaux d'6vents 62 ; 63 ne debouchent pas dans une paroi 
prevue pour former une partie d'une cavite destinee a contenir de I'eau ou de la 
vapeur, telle que la chambre 29. 

25 Les exemples de realisation precedents s'appliquent bien entendu a toute gorge 
formant une conformation annulaire m6nag6e dans Tune des demi coques. II est 
egalement possible d'envisager un canal d'6vent lateral sur la paroi d'une jupe, ou 
un canal d'event menage dans la paroi de ladite jupe et debouchant au sommet de 
ladite jupe. 
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Les moyens pr6vus pour 6viter que de fair ne reste comprime sous le ou les joints 
5, 15; 25, 35 apr6s I'operation d'assemblage peuvent comporter un bouchage 
d'ouvertures des canaux d'6vent 62 ; 63. 

La figure 11 montre la realisation presentee £ la figure 9 compietee par I'obturation 
5 du canal d*6vent 62 au moyen d'un apport de silicone 64. La figure 12 montre la 
realisation presentee £ la figure 10a compietee par I'obturation du canal 63 au 
moyen d'un apport de silicone 65. Une telle obturation permet d'obtenir plus de 
latitude pour le choix de ('emplacement du canal 62 ou du canal 63, I'espace 61 
fetant ferm§ et ne pouvant pas etre envahi par de I'eau ou de la vapeur. 

10 Ainsi Tinvention conceme egalement un precede de realisation d'un reservoir de 
fer £ repasser dans lequel Ton vient obturer au moins un des canaux d'6vents 
apres assemblage de la demi coque superieure 12 sur la demi coque inferieure 
11. 

Le bouchage de I'orifice peut §tre egalement obtenu lors de ('operation 
15 d'assemblage grace £ une protuberance menagee sur le joint. Tel que montre d la 
figure 13, le joint 25 comporte une excroissance 66 pr6vue pour obturer le canal 

62 lors de I' assemblage de la gorge 23 avec la jupe 24. Tel que montre £ la figure 
14, le joint 25 comporte une excroissance laterale 67 pr6vue pour obturer le canal 

63 lors de {'assemblage de la gorge 23 avec la jupe 24. Une telle obturation 
20 permet d'6vacuer une grande partie de I'air present dans I'espace 61 entre le joint 

25 et la gorge 23 lors de I'operation d'assemblage et d'eviter I'existence d'une 
surpression dans ledit espace. Elle pr6sente en outre I'avantage de ne pas 
demander d'op6ration suppiementaire. 

Ainsi la pr6sente invention conceme egalement un proc6d6 de realisation d'un 
25 reservoir de fer a repasser consistant d r6aliser I'operation d'assemblage de la 
demi coque inferieure avec la demi coque superieure sous vide partiel. 



La figure 15 montre un schema d'un dispositif pr6vu pour ('assemblage sous vide 
de la demi coque superieure 12 sur la demi coque inferieure 11, dans lequel seule 
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la conformation annulaire 23 et la conformation annulaire associee 24 comportant 
le joint 25 sont representees. Une cloche a vide 76 est appliqu6e sur un plateau 
77 sur lequel est dispose la demi coque inferieure 1 1 . Aprds mise sous vide partiel 
de la cloche a vide, un v6rin 60 vient assembler les deux demi coques 11, 12. De 
5 preference le reservoir ainsi obtenu est remis sous pression atmospherique avant 
de liberer I'effort du v6rin 60 pour utiliser imm§diatement I'effet de la pression 
atmospherique sur I'assemblage des deux demi coques. A titre de variante la demi 
coque superieure peut etre dispos6e sur un plateau pr6sentant une forme 
appropriee et la demi coque inferieure assemblee par le v6rin sur la demi coque 
10 superieure. 

Un autre proc6d6 selon la pr6sente invention consiste d mettre en communication 
avec Texterieur tout espace situe entre un joint et une conformation annulaire. 
Cette operation permet de r6aliser une decompression du ou des espaces situes 
entre chaque joint et chaque conformation annulaire. 

15 Cet autre proc6d6 peut consister par exemple a utiliser une demi coque inferieure 
11 et une demi coque superieure 12 susceptibles de menager au moins un 
passage libre 62, 63 entre chaque joint 25 et chaque conformation annulaire 23, 
telles que montr6es aux figures 9, 10a et 10b. 

Une variante, non montr6e aux figures, consiste d creer ledit passage libre, par 
20 exemple par pergage de la demi coque inferieure pour mettre en communication 
avec Texterieur Pespace situe entre le joint et la conformation annulaire, apres 
Toperation d'assemblage. 

Une autre variante, non montr6e aux figures, consiste d menager le canal 63 
destine & former un passage libre sur le joint 25 et non sur la conformation 23. 

25 Dans le cas ou le reservoir comporte plusieurs joints ainsi assembles, il est 
envisageable d'utiliser differentes variantes pour menager un passage libre entre 
chaque joint et chaque conformation annulaire correspondante. 

Un tel precede peut egalement comporter la realisation de I'operation 
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d'assemblage de la demi coque inf6rieure avec la demi coque sup6rieure sous 
vide partiel. 

Un tel procede peut 6galement comporter une etape consjstant d obturer le ou tes 
passages libres 62, 63 apr&s I'op6ration d'assemblage. Ainsi la pression existant & 
5 temperature ambiante dans I'espace situe entre chaque joint 25 et chaque 
conformation annulaire 23 correspondante est de I'ordre de grandeur de la 
pression atmospherique, voire inferieure si I'obturation 64, 65, 66, 67 du ou des 
passages libres 62, 63 est r6alis£e sous vide partiel. 

(.'invention n'est nullement limitee strictement aux exemples de realisation d6crits 
10 pr6c6demment, mais englobe de nombreuses modifications ou ameliorations. 

Notamment il est envisageable de n'utiliser qu'un seul joint, par exemple selon 
I'exemple de realisation represents aux figures 13 3 seulement le joint 5, les 
conformations annulaires 13 et 14 n'&tant pas indispensables puisque I'orifice 7 se 
situe de toute fafon en dehors du reservoir. 

15 II est egalement envisageable de realiser le revStement sur une partie seulement 
d'une conformation annulaire de la demi coque inferieure et de mantere 
compiementaire sur une partie correspondante de la conformation annulaire 
associee de la demi coque sup6rieure. 

POSSIB1LITE D'APPLiCATION INDUSTRIELLE 

20 L'invention trouve son application dans le domaine technique des appareils 
eiectromenagers d vapeur et en particulier les fers £ repasser d vapeur. 
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REVENDICATIONS 

1. Reservoir de fer £ repasser comprenant une demi coque inferieure (1 ; 11) 
comportant au moins une conformation annulaire (3, 13 ; 23, 33) et une demi 
coque sup6rieure (2 ;12) comportant au moins une conformation annulaire (4, 

14 ; 24, 34) pr&vue pour s'imbriquer dans et/ou par dessus la conformation 
annulaire (3, 13 ; 23, 33) correspondante de la demi coque inferieure (1 ; 11), 
caract6ris6 en ce que au moins Tune (4, 14 ; 24, 34) des conformations (3, 
13 ; 23, 33 ; 4, 14 ; 24, 34) est r6alis6e avec un revfitement fix6 de manfere 
irreversible et faisant office de joint d'etancheite (5, 15 ; 25, 35). 

2. Reservoir de fer a repasser selon la revendication 1 , caract6ris6 en ce que la 
ou Tune des conformations annulaires (3, 13 ; 23, 33) m6nag6e sur la demi 
coque inferieure (1 ; 11) est une gorge, et que la ou Tune des conformations 
annulaires (4, 14 ; 24, 34) correspondantes de la demi coque sup6rieure (2 ; 
12) est une jupe. 

3. Reservoir de fer & repasser selon la revendication 1 , caracterise en ce que la 
ou Tune des conformations annulaires m6nag6e sur la demi coque inferieure 
(1 ; 11) est une jupe, et que la ou Tune des conformations annulaires 
correspondantes de la demi coque sup6rieure (2 ; 12) est une gorge. 

4. Reservoir de fer d repasser selon Tune des revendications 1 & 3, caracterise 
en ce que le ou Tun des revetements faisant office de joint d'etancheite est 
dispose dans la ou Tune des gorges. 

5. Reservoir de fer £ repasser selon Tune des revendications 1 & 3, caract6ris6 
en ce que le ou Tun des revetements faisant office de joint d'etancheite (5, 

15 ; 25, 35) est dispose sur la ou Tune des jupes. 

6. Reservoir de fer a repasser selon Tune des revendications 1 a 5, caracferise 
en ce que le ou Tun des revetements faisant office de joint d'etancheite (5, 
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15 ; 25, 35) pr6sente une 6paisseur comprise entre 0,5 et 5 mm. 

7. Reservoir de fer a repasser selon Tune des revendications 1 £ 6, caracteris6 
en ce que le ou Tun des revetements faisant office de joint d'6tanch6it6 (5, 
15 ; 25, 35) est r6alis6 en EPDM. 

8. Fteservoir de fer & repasser selon Tune des revendications 1 d 7, caract6ris6 
en ce que la demi coque inf6rieure (1) comporte une premiere conformation 
annulaire (3) et une deuxfeme conformation annulaire (13) adjacente d la 
premfere conformation annulaire (3), et que la demi coque sup6rieure (2) 
comporte une premiere conformation annulaire (4) et une deuxfeme 
conformation annulaire (14) adjacente a la premiere conformation annulaire 
(4). 

9. Reservoir de fer & repasser selon la revendication 8, caract6ris§ en ce que 
un premier revetement faisant office de joint d'gtanchgftg (5) est dispose 
dans ou sur la premiere conformation annulaire (4) de la demi coque 
sup&rieure (2), et un deuxieme revfitement faisant office de joint d'6tanch6it6 
(15) est dispose dans ou sur la deuxieme conformation annulaire (14) de la 
demi coque sup6rieure (2). 

10. Reservoir de fer £ repasser selon Tune des revendications 1 & 7, caract6ris6 
en ce que la demi coque inf&rieure (11) comporte une conformation annulaire 
p6riph6rique (23) et une conformation annulaire interieure (33), et que la 
demi coque sup6rieure (12) comporte une conformation annulaire 
p&riphgrique (24) et une conformation annulaire interieure (34). 

1 1 . Reservoir de fer & repasser selon la revendication 1 0, caract6ris6 en ce qu'un 
rev§tement faisant office de joint d'6tanch6it6 (25) est dispose dans ou sur la 
conformation annulaire periph§rique (24) de la demi coque supferieure (12), 
et un autre revdtement faisant office de joint d'6tanch6ite (35) est dispose 
dans ou sur la conformation annulaire interieure (34) de la demi coque 
sup6rieure(12). 
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12. Proc6d6 de realisation d'un reservoir de fer £ repasser selon Tune des 
revendications 1 & 11, caracterise en ce que le ou Tun des revetements 
faisant office de joint d'etancheite (5, 15 ; 25, 35) est obtenu par surmouiage 
sur la ou Tune des conformations annulaires (4, 14 ; 24, 34). 

5 13. Proc6d6 de realisation d'un reservoir de fer a repasser selon Tune des 
revendications 1 a 11, caracterise en ce que le ou Tun des revetements 
faisant office de joint d'etancheite (5, 15 ; 25, 35) est obtenu avec Tune (2 ; 
12) des demi coques par moulage bMnjection. 

14. Procede de realisation d'un reservoir de fer £ repasser selon Tune des 
10 revendications 1 £ 11, caracterise en ce que le ou Tun des revetements 

faisant office de joint d'etancheite (5, 15 ; 25, 35) est obtenu par moulage ou 
extrusion classique puis colie ou assemble de fa?on definitive avec Tune (2 ; 
12) des demi coques. 

1 5. Reservoir de fer £ repasser selon Tune des revendications 1 d 11, caracterise 
15 en ce que la ou Tune (12) des conformations oppos6e £ celle (11) rea!is6e 

avec le ou Tun des revetements faisant office de joint d'etancheite (25) 
presente au moins un canal d'event (62 ; 63). 

16. Reservoir de fer £ repasser selon les revendications 7 et 15, caracterise en 
ce que le ou I'un des canaux d'event (62) part du fond de la gorge et traverse 

20 la demi coque (11). 

17. Reservoir de fer £ repasser selon les revendications 7 et 15, caracterise en 
ce que le ou I'un des canaux d'event (63) est menage dans Tune des parois 
verticales de la gorge. 

18. Reservoir de fer £ repasser selon la revendication 15, caracterise en ce que 
25 le ou I'un (25) des revetements faisant office de joint d'etancheite presente 

une sur epaisseur (66 ; 67) prevue pour venir obturer le ou I'un des canaux 
d'6vent (62 ; 63). 
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19. Proc6d6 de realisation d'un reservoir de fer d repasser selon Tune des 
revendications 15, 16 ou 17, caract6ris§ en ce que Ton vient obturer le ou 
Tun des canaux d'6vent apr6s assemblage de la demi coque superieure (12) 
sur la demi coque infferieure (11). 

20. Proc£d6 de realisation d'un reservoir de fer d repasser selon Tune des 
revendications H 11 ou 15 4 18, consistant d r6aliser rop6ration 
d'assemblage de la demi coque inf&rieure avec la demi coque superieure 
sous vide partiel. 

21. Dispositif pour proc6d6 d'assemblage selon la revendication 20, comprenant 
une cloche A vide (76), une pompe, un plateau (77) pr£vu pour recevoir une 
demi coque inf&rieure (11) ou superieure, un v£rin (60) pr6vu pour assembler 
une demi coque superieure (12) ou inferieure sur la demi coque inferieure 
(1 1) ou superieure, une cloche d vide (76), une pompe. 
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